TEKASIL
300 °C

Acetat

KARAKTERISTIKE

* ZadrZava elasti¢ne karakterisitike pri stalnom dejstvu temperature do 250°C, povremeno
do 300°C

¢ U vertikalnim fugama ne klizi

¢ Odli¢no prianja na staklo, keramiku, glazirane povrsine, aluminijum i kopelit staklo

* Dobre mehanicke karakteristike

* Odporan na razlicite vremenske uslove, kiSu, sneg, ekstremne temperature

* Hemijski otporan

* UV postojan

* Manja skupljanja pri ucvrscivanju

* Pri u¢vracivanju oslobada se siréetna kiselina

* Boja: crvena, crna, bez

PODRUGJE UPOTREBE

* Zaptivanje dodira i fuga, koje su izlozene uticaju visih temperatura, stalno 250°C,
povremeno 300°C

* Podesan za industrijsku upotrebu

* Nije podesan za zaptivanje delova koji su stalno izloZeni uticaju goriva (benzin)

Tekasil 300°C je trajno elastiéna silikonska

jednokomponentna zaptivna masa na TEHNICKI PODACI

acetatnoj osnovi, namenjena za zaptivanje Sveza masa

fuga koje su izloZene vidim temperaturama Osnova sir¢etno kiseli silikon
Izgled pasta
Mehanizam ugvrséavanja vlaga iz vazduha
Specifitna teZina 1100 £ 10 kg/m*
Vreme stvaranja kozice 23°C/50% rel.vlaz. 10 - 20 minuta
Vreme uévr§éavanja 23°C/50% rel.vlaz. 1-2 mm/dan
Otpornost prema te¢enju EN 27390 0mm
Temperatura nano$enja +5°C do +40°C
UcvrSéena masa
Tvrdoca Shore A ISO 868 20-30
Zatezna Evrstoca EN 28339 0,35-0,60 MPa
Modul E 100% EN 28339 0,25 - 0,40MPa
Istezanje pri prekidu EN 28339 150 - 300%
Zatezna Evrstoca ISO 37 rod 1 > 1,70 MPa
Istezanje pri prekidu ISO 37 rod 1 300 - 400%
Promena zapremine ISO 10563 <10%
Sposobnost povraéaja EN 27389 98%
Temperaturna postojanost -40°C do +250°C




TEKASIL
300 °C
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UPUTSTVO ZA UPOTREBU PAKOVANJE

Piprema povrsine * 300 ml kartusi (karton sa 20 kartu$a)
Povrsina fuge mora biti ¢vrsta, bez prsine i masnoce. Odstranimo e 110 ml tube

sve obijene i slabo vezane delove. Posebno moramo biti paZljivi * 200 | burad

na razligite necistoce, koje deluju kao sredstvo za razdvajanje.
Vreme ucvréivanja je zavisno od relativne vlage, pristupa
vazduha i debljine nanosa. Ako je spre€en pristup vazduha,
materijal ne¢e potpuno da se ugvrsti. Pri povisenoj temperaturi
takav materijal omeksa.

Priprema fuge i kartusa

* Ako Zelimo da fuga lepo izgleda, oblepimo rubove fuge
samolepivom trakom.

* Vrh kartu$a sa navojem probijemo, pridrafimo priloZeni plasticni
konus, koga prese¢emo pod uglom, tako da otvor odgovara Sirini
fuge i pripremljen kartu$ stavimo u pistolj. Pri prekidu rada ili
zameni kartu$a, stisnemo rucicu na zadnjem delu pistolja i
povuéemo nazubljenu Sipku nazad.

* Zaptivnu masu nanosimo u fugu $to je moguce ravnomernije.

* Na kraju, alatom ili prstom koji smo namo¢ili u sapunicu,
zagladimo zaptivnu masu.

* Pre nego zaptivna masa pocne da uévrScava odstranimo
samolepive trake sa rubova fuge.

* Svezu masu i alat o€istimo sredstvom za €id¢enje Tekafin,
uévrséenu masu najpre ocistimo mehanicki, a potom sredstvom
za CiS¢enje ucvrdcenog silikona: Tekapursil S ili Apursil.

Drugi nacin pakovanja, npr. za industriju, su moguéi po narudzbini

SKLADISTENJE

Najmanje 12 meseci u suvom, hladnom prostoru ispod 25°C u
orginalno zatvorenoj ambalaZi.

SIGURONOSNE MERE

Cuvati van domasaja dece. Pri radu nositi zastitne rukavice. Ako
masa dode u kontakt sa oCima iste isprati sa puno vode i potraZiti
odgovarajuéu lekarsku pomo¢. Kada se radi u zatvorenim
prostorima, obezbediti njihovo dobro provetravanje.

UPOZORENJE

Uputstva su data na osnovu nasih ispitivanja i iskustava, medutim
kod specifi¢nih uslova i nacina rada preporucujemo prethodne
probe za svaki slucaj upotrebe.

Ova tehnicka informacija dopunjuje i zamenjuje sva prethodna izdanja (01/04).



