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TEHNICKI LIST PROIZVODA
broj: MFST-2021/07 od 1.7.2021.

MAXIFAS® ST

silikatna fasadna boja

Karakteristike

e Otporan na atmosferske uticaje
e Otporan na UV zracenje

e Dobravodoodbojnost

e Odli¢na paropropusnost

e Odli¢na pokrivna mo¢

e Ekoloski proizvod

Osobine i namena

MAXIFAS ST je kvalitetna fasadna boja na bazi kalijumovog stakla i akrilnih veziva. Dobro prianja na mineralnu
podlogu, hemijski se vezuje za nju, ima dobru pokrivnu mo¢, nisku vodoupojnost, visoku paropropusnost,
odli¢nu postojanost na atmosferske uticaje i UV zracenje. Upotrebljava se za zastitu i dekoraciju vertikalnih
spoljasnjih povrsSina od betona, produzenog maltera, vlakno-cementnih ploca, gas-betonskih povrsina,
zidova od opeke i sl. MoZe se naneti na stare nosivo sposobne i dobro prihvaéene silikatne premaze i silikatne
dekorativne maltere. Preporuka je da se koriste kod restauracije starih objekata, crkava i sl. Ne preporucuje
se za bojenje svezih, jos nekarbonizovanih krec¢nih i kre¢no-cementnih fasadnih podloga, kao i povrsina sa
pukotinama ili povrsina koje nisu nosivo sposobne. Proizvodi se u beloj boji, a kao takva moze posluziti i za
nijansiranje na MAXIMIX sistemu.

Pakovanje

MAXIFAS ST se isporucuje u plasti¢cnim kantama, u pakovanjima od: 3L, 5Li 15L.

Nijansiranje

Proizvodi se u beloj boji, a kao takva moze posluziti i za nijansiranje na MAXIMIX sistemu. MoZe se nijansirati
na MAXIMIX sistemu toniranja prema ton karti MAXIMIX i MAXIMA malteri, ali samo u pastelnim nijansama i
koje imaju oznaku ST i po zahtevu kupca.

Dva ili viSe pakovanja fasadne boje MAXIFAS ST, koja su nijansirana u razli¢ite nijanse i/ili na razli¢ite nacine,
mogu se pomesati, samo obratiti paznju na konacno razredenje ako je neka nijansa ve¢ razredena.
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Tehnicki podaci

e lIzgled: tecan;
e Boja: bela, nijanse;
e Gustina (T = +20 °C) (kg/L): = 1,50;
e pH(T=+20°C):10-11;
e Sadrzaj suve materije (%): 66—71;
e Sadrzaj lako isparljivih organskih jedinjenja (VOC) (g/L): < 8;
e Vreme susenja, pritemperaturi od +20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%:
o premaz je suv na dodir nakon = 2 sata;
o premaz je primeren za nanos$enje narednog sloja nakon =~ 6 sati.
e Otpornost na mokro brisanje: klasa I, otporan;
e Paropropusnost (EN 7783-2):
o Koeficijent p (-): < 120;
o Vrednost Sd (d = 100 pm) (m): < 0,02;
o Klasal, visoka paropropusnost.
e Vodoupojnost (EN 1062-3) (kg/m2h®®): W4, < 0,1 (klasa lll, niska);
e Prianjanje boje na beton (EN 4624-2) (MPa): > 0,3;
e Pokrivnost: razred 2 kod potrosnje 6 m?/L;
e Sjaj: duboki mat.

Sastav: polimerno vezivo, kalijumovo staklo, mineralni punioci, pigmenti, zgusnjivadi, aditivi i voda.

Priprema povrsina

Povrsina mora biti: suva, tvrda, nosivo sposobna, Cista i bez slabo vezanih delova, prasine, vodorastvornih
soli, masti i ostalih necdisto¢a koje mogu nepovoljno uticati na prianjanje i ostvarivanje pouzdane adhezije
materijala sa podlogom. Pritisna ¢vrstoéa podloge mora biti najmanje 1,5 MPa (klasa I, EN 988-1).

Novomalterisane povrSine i povrSine izravhane masama za gletovanje, pri odgovaraju¢im uslovima
(temperaturi od +20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%), susiti 1 dan za svaki mm debljine maltera,
odnosno mase za izravnavanje. Nove betonske povrsine, pri normalnim uslovima (temperaturi od +20 °C i
relativnoj vlaznosti vazduha od 60%), susiti najmanje 28 dana.

Stare betonske povrsine ne smeju imati vlaznost vecu od 4% i moraju biti kvalitetno izlovani od vlage.

lzuzetno glatke betonske povrsine pre bojenja peskarenjem ohrapaviti. Peskarenjem ukloniti i izdvojeno i
stvrdnuto cementno mleko, koje moze negativno uticati na kvalitet formiranja filma.

Stare premaze, koji nisu dobro vezani, a i stare premaze koji nisu silikatne prirode, uljane premaze, emajle i
lakove, mehanicki odstraniti. MAXIFAS ST se nanosi na mineralne povrsine.

Neravne povrsine izravnati odgovaraju¢om GLETOLIN masom za izravnavanje spoljasnjih zidova, u skladu sa
tehnic¢kim uputstvom proizvodaca.

Impregniranje povrsina
Prilikom prvog bojenja zdrave i kvalitetne zidne povrsine impregnirati MAXISIL ST prajmerom.

U slucaju inficiranih povrsina gljivicama i algama, prethodno ih tretirati MAXICID Standard sredstvom za
unistavanje zidnih algi i gljivica.
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Priprema boje

Pre upotrebe boju dobro promesati. Nakon toga je razrediti vodom u skladu sa nac¢inom nanosenja. Prilikom
nanos$enja prvog sloja, boja se moze razrediti vodom do 15% (v/v) i to u zavisnosti od nacina nanosenja.
Preporuceno procentno razredenje se odnosi na volumno razredenje (litar/litar). Prilikom razredivanja boje
vodom smanjuje se pokrivnost boje! Za razredivanje koristiti samo Cistu i hladnu vodu.

U slucaju da se povrSina ne moze obojiti jednoslojnim nanosom iz jednog pakovanja, potrebno je
homogenizovati materijal iz dva ili viSe pakovanja. Homogenizacija se izvodi tako $to se u vecoj posudu
izmesa sadrZaj nekoliko kanti. Kada se potrosi homogenizovana koli¢ina za priblizno jednu kantu, dodaje se
nova i izmeSa. Ako se upotrebljava bela boja iz iste proizvodne Sarze i istog datuma proizvodnje, nije
potrebno vrsiti homogenizaciju.

Tokom primene tj. bojenja nije dozvoljeno naknadno korigovanje boje na bilo kakav nacin (dodatno
razredenje vodom ili drugim sredstava, dodavanje sredstva za nijansiranje i slicno), jer e to neminovno uticati
na ujednacenost izgleda osusenog filma premaza.

Prosecna potrosnja je izmedu 175-300 ml/m?, prilikom nanos$enja dvoslojnog premaza. Na potro$nju uti¢e
hrapavost, upijanje i kvalitet pripremljenih povrsina, tehnika i nacin nanosenja. Razlike u strukturi i teksturi
povrsine na koju se boja nanosi nemogude je eliminisati istom, tako da ¢e one biti primetne i nakon bojenja.

Nanosenje boje

MAXIFAS ST nanositi u dva pokrivna premaza. Drugi sloj, pri odgovaraju¢im uslovima (temperaturi od
+20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%), naneti na prethodno osuseni premaz, odnosno od 4 do 6
casova nakon nanosenja prvog sloja.

Boju nanositi molerskim valjkom namenjenim za nanosenje tankoslojnih disperzionih boja od prirodne ili
sinteticke dlake ili ¢etkom primerenom za nanos boja na bazi vodene disperzije. Prilikom nanosenja boje
valjkom ili ¢etkom, odstraniti viSak materijala sa alata pre nanosenja. Boja se moze nanositi i odgovarajuéim
masinama za Spricanje.

Pre nanosenja boje na celokupnu povrsinu, prvo obojiti manje dostupne povrsine (uglove, ¢oskove, Spaletne,
povrsine oko instalacionih otvora (prekidace, utikace i sl.). Potom pristupiti bojenju celokupne povrsine zida
od ivice do ivice, bez prekida, pazedi da se ostavi ujednacen sloj boje radi postizanja sto kvalitetnijeg izgleda
zavrsnog filma premaza.

Optimalna radna temperatura je od +10 °C do +25 °C. Ne sme se koristiti pri temperaturama ispod +8 °Ciili
preko +30 °C i pri relativnoj vlaznosti vazduha vecéoj od 80%. Navedeni temperaturni intervali odnose se na
temperaturu prostora, povrsina koje treba da se boje i samog materijala. SveZze nanete povrSine pri
normalnim uslovima (temperaturi od +20 °C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%), zastititi od atmosferskih
uticaja najmanje 24 sata, a nize temperature i povecana vlaznost produzavaju taj period. U svakom slucaju ne
sme se raditi po jakom suncu, vetru, magli i kisi.

Ciséenje alata i prostora

Posle upotrebe alat odmah oprati ¢istom vodom. Obavezno pre pocetka radova zastititi stolariju, podove,
keramiku, staklo. Sav materijal koji se nehotice nade na nezasti¢enim povrsinama, a koje nisu predvidene za
tretiranje, odmah ocistiti dok se materijal jo$ nije osusio.
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Postupanje sa otpadom

Ostatke nepotrosene boje koja nije razblazivana, u dobro zatvorenoj i neostecenoj ambalazi sacuvati za
vréenje eventualnih popravki ili kasniju upotrebu;

Prilikom odlaganja, boju ne mesati sa komunalnim otpadom, ne izlivati u kanalizaciju, vodotokove ili okolinu,
vec je pomesati sa cementom ili drugim upojnim materijalom (piljevinom, peskom i sl.) i u stvrdnutom stanju
odloziti je kao gradevinski (klasifikacioni broj: 17 09 04) ili komunalni (klasifikacioni broj: 08 01 12) otpad.
Temeljno ocis¢ena ambalaza se moze reciklirati.

Odrzavanje obojenih povrsina

Premazane povrsine ne zahtevaju posebno odrzavanje. Sva naknadno naneta i neprihvacena necistoca moze
se ukloniti upotrebom meke cetke. U slucaju da se fleke ne mogu odstraniti na ovaj nacin, iste oprati mlazom
Ciste vode (samo kada je premaz veé potpuno suv). Ako je fleke nemoguée ocistiti, zaprljane povrsine
premazati odgovarajuéom bojom za spoljasnje zidove. Ako je i nakon toga fleke nemoguce ukloniti,
potrebno je ponoviti ceo postupak bojenja, sto je opisano u poglavljima: Priprema povrsina; Impregniranje
povrsina; Priprema boje; Nanosenje boje.

Zastita na radu
Zastita tela:

e Ruke zastititi nepropusnim rukavicama;
o (Odi zastititi upotrebom zastitnih naocara;
¢ Disajne puteve zastiti maskom u slucaju nanosenja boje masinom za Spricanje.

Tokom rada ne konzumirati hranu, pice i ne pusiti. Pre pauze i nakon rada oprati ruke.

U slucaju gutanja mirovati i ne izazivati povracanje. Zatraziti pomo¢ lekara, pokazati mu bezbednosni list
proizvoda.

U slucaju kontakta sa o¢ima ispirati oci ¢istom vodom u trajanju od 15 minuta. Tokom ispiranja drzati kapke
otvorenim. Zatraziti pomo¢ oftalmologa, pokazati mu bezbednosni list proizvoda.

Za viSe informacija pogledati bezbednosni list proizvoda.

Rok upotrebe i skladistenje

18 meseci od datuma proizvodnje istaknutog na ambalazi. Cuvati u originalnoj, dobro zatvorenoj i
neostecenoj ambalazi, pri temperaturi od +5 °C do +25 °C, zasticeno od direktne sunceve svetlosti. Ne sme
smrznuti! Cuvati van domasaja dece.

Kontrola kvaliteta

Svojstva proizvoda definisana su u skladu sa vaze¢im normama i internim standardom kvaliteta. MAXIMA
postojanjem i primenom standarda pracenja i kontrole kvaliteta ISO 9001 osigurava deklarisane performanse
proizvoda. Ispitivanje i pracenje kvaliteta se vrse u MAXIMA razvojnom centru na dnevnom nivou i periodi¢no
u ovlaséenim institutima i laboratorijama.
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Uvodenjem i strogom primenom standarda u podrudju zastite Zivotne okoline ISO 14001 i zastite na radu
OHSAS 18001, sto je dokazano odgovarajucim sertifikatima, prilikom proizvodnje i poslovanja MAXIMA ne
uti¢e negativno na Zivotnu okolinu i obezbeduje bezbedne uslove rada.

Ostale informacije

Tehnicka uputstva navedena u ovom tehnickom listu su izradena na osnovu prakse i iskustva, sa teZznjom da
se ugradnjom proizvoda postignu zeljeni rezultati. Za sve Stete proistekle iz neadekvatnog izbora proizvoda
i neprofesionalne ugradnje, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list zamenjuje sva prethodna izdanja, zadrzavamo pravo na eventualne kasnije revizije i dopune.



